Smidesverktym

akan egentligen vara vilken slags tdng som helst, men hittar man riktiga
ger fran ndgon gammal smedja sa &r de i regel mycket bittre dn det som finns att képa nu.

}( eﬂ'—&gu%qm mycket enklare &n moderna tinger. Det dr inte sa svért att smida egna tanger
och forre ﬁ%s.enané;bgukar det bli oundvikligt.
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Stédet

Ett bra stdd ar aldrig fel, det skall helst ha bra kanter och ytan bor vara fri fran huggmarken. Jarnvagsrals
eller andra stabila metallstycken fungerar bra som stdd om man inte har tillgéng till ett riktigt. I forntiden
anvéndes sléta stenar som stid.

Se till att stddet stér stabilt och att det 'svarar' bra, annars forsvinner mycket av kraften nir man slar,
smidet tar langre tid och dr mycket jobbigare. Stidets hojd bestims av hur langt det 4r fran marken/golvet
till din handflata (det kan var lite hogre ockséd) undvik fér laga stid eftersom det tir pa ryggen. Anvind en
trakubb(bit av en tradstam) under stddet for att komma upp i rdtt hojd. For att f kubben att sta stabilt kan
man saga till den nertill sa att den far tre grova korta ben, da vickar den mindre. Kubben fungerar dven
som redskapsfordd, man ska kunna hinga tinger, avskrot, hammare mm f6r att ha dem nira till hands
under arbetet

Det &r viktigt att ditt stdd star absolut vagratt, annars blir det l4tt sd, att ndr du ska smida en rund stang
fyrkantig, sé blir den rombisk. Om du besvéras av att stiddet har ett ringande ljud, sa lagg en kraftig magnet
under hornet. Sddana magneter kan man hitta exempelvis i gamla hogtalare. Bra att ateranvinda ;-)

Avskrot

Ett s.k. avskrot dr ocksa viktigt att ha for att litt kunna kapa av saker. Det kan man gora av
en billig yxa (kopes forslagsvis pa Jula el dyl) som man spdnner fast i ett skruvstycke om man inte
stdd att sdtta det i. Man maste bara avhirda yxan forst avskroten maste vara mjukare dn hammare
inte blir jack i hammaren ifall du slar i avskroten. Smidesdmnena far dock aldrig huggas av helt, de
vickar man av sjilv med hjilp av en tang. En liten avhuggen jarnbit dr vildigt flygbenédgen, garanterat
glodhet och ddrmed livsfarlig.
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Smidesverktyg

Hammaren

e har tva sidor man kan sla med, den stora breda kallas ban och den tunnare kallas pen..
for att driva ut jarnet i den riktning man 6nskar, t e x ndr man smider en holk. Det finns

hammare i affdren, § B\den av nagon konstig anledning alltid felaktigt slipad - dvs det finns tydliga, vassa

Ar platt. Du far runda av kanterna pa en bandslip, t.ex. Ytan pa banen skall vara
\

Owriga verktyg
En plansitt ser ut som en hammare fast banen dr mycket stérre. Den anvinds for att sldta ut ytor fran

mirken i smidets slutfas och till att littare rdta ut saker. Man slar inte med den utan pa den med en annan
hammare/sldgga. Fungerar litet som ett strykjdrn, kan man séiga.

Det finns manga olika sorters sittar, sinken, halslag,
mm. Det alla har gemensamt &r att de inte skall sitta
benhart fast pa skaftet, men de ska sjdlvklart inte
kunna fara av under arbetets ging heller. De skall
sitta 16st p g a att ndr man slar med en sldgga kan man
missa vilken leder till ett kast eller en knyck som kan
gora ont och skada smedens arm eller handled. Ett
'16st' huvud minskar risken.

Om halslagsmejseln vill fastna i jarnet, sa doppa den i
saltvatten eller i koldamm. Forr i tiden hade
smederna ofta ett kohorn med salt vid sidan av stidet.
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Smidesverktyg

Det dr krangligt att inte kunna hélla i &mnet samtidigt som man ska hélla i bide hammare och mejsel,
dérfor bor man skaffa en bit smidig kedja pa ca 1,5 meter.

Kedjans ena dnde sitts fast i stidets kubbe pa baksidan, sedan ldgger man kedjan 6ver stddet och ned pa
marken. I den dnden fédster man forslagsvis ett plattjarn som man kan trampa pa for att stricka kedjan.
Ndr man sedan smider kan man ldgga dmnet under kedjan, ovanpa stddet, och spinna fast det riktigt
ordentligt med hjdlp av foten. Det kan vara bra att ha en krok pa plattjiarnet som du kan haka fast pa
lampligt stélle pa kedjan, allt beroende pa hur stort arbete du haller pa med.

Skruvstycket

De bista skruvstyckena dr de s k vinkelskruvstyckena, dessa skall sitta fast i en ordentlig orubblig bank ock
ha ett stumt st6d mot golvet sa de inte kan skaka. Kéftarna ska vara jamna ock fina sa de kan klamma at
om dmnet ordentligt. Ju storre skruvstycke ju bittre dr de ock da tal de mer pafrestningar t e x om man ska
bocka eller stuka upp ett material. Om man haller pa ock ska svetsa en massa skall man se till att ha ett
billigare mer modernt skruvstycke till hands sd man slipper fa svetsloppor ock annan skit. Ett tiktigt bra
ock fint vinkelskruvstycke dr en prydnad i smedjan, hall gdngan ren ock oljad sa nyper det dnn bittre.

Fjdderhammare/lufthammare

Har Du turen att fa tag pd en sddan maskin har du skaffat en otrolig hjélp i smedjan! Nar man talar om en
hammares storlek menar man den del som slar. Det kan vara fran kring 20 till 100 kilos hammare ock allt
dér imellan. Man sdger ocksa att en hammare ska kunna bearbeta material som dr dubbelt s& groft som
vikten pa hammaren 4r. Alltsa en 20-kilos hammare klarar att smida 40x40 mm fyrkant jarn o s v.

Du kan nu villa storre saker littare, det gar betydligt littare att striacka ut ett &mne ock du kan tillverka
olika slags sdnken som t e x att smida ut tappar.

En hammare maste bultas fast pa ett betongfundament som viger 1,5 gdnger mer in sjidlva hammaren,
fundamentet ska ocksa vara fritt fran det 6vriga golvet for att minska vibrationerna. en gummimatta ar
heller ingen dum ide att ha mellan hammare ock betong.

En liten fjadderhammare slar mellan 200 ock 250 slag i minuten beroende pa hur mycket man gasar.
Det 4r mycket viktigt att alla rorliga delar smorjs ofta ock nogal
Det 4r viktigt att ha skyddsutrustning sdsom glaségon ock horselskydd.

Ha inte folk omkring maskinen ndr du arbetar! saker kan ga sonder ock komma flygande.

Pelarborrmaskin

Var noga med att arbetsstyckena sitter ordentligt fast ock att skruvstycket ocksa gor det! SE TILL ATT
SHUCKNYCKELN INTE SITER KVAR I BORRCHUKEN NAR DU STARTAR!! Den kan skada dig eller ndgon
annan pa langt avstand.

Borrar av olika storlek kraver olika hastighet s& de inte branns. skaffa en tabell sa spar du ménga borrar.

Det 4r frestande att sakta in borrchuken med handen, Det 4r en dum ide sirskilt om du har handskar pa
hinderna, da okar risken att fastna.



Smidesverktyg

Nér man borrar i Jarn eller d y | skall man borra i korta "st6tar" sa att man slipper fa langa borrspanor som
vispar runt, dessa tenderar att sitta fast pa sjilva borren ock dr man dé kvick att bromsa in borrchuken
med handen ock har handskar paar risken 4nn stérre att man fastnar man direkt.

Att ha ett kylmedel till hands &r aldrig fel.

Anvind alltid skyddsglaségon!
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