Smidestekni!

Grundlaggande tekniker. ... 1
Hammarteknik ............ 1
Slaggdrang. .............. 2
Att varma jarnet........... 2
Viéllning/Hetsning ......... 3
Klyvning................. 3

"Smide dr den enda branchen ddr kvaliten blir bdttre ju fortare man kan arbeta"

Ju mer man bearbetar ett material ju tréttare blir det och det uppstar da lattare sprickor i det, darfor skall
man infOr varje moment innan man tar ut &mnet ur elden fundera igenom vad det 4r man skall géra, hur
man ska gora det och med vilka verktyg. De sista skall finnas pé stddet/kubben eller vid &dssjan. det duger
inte att vdrma ett material och sen nir det dr dags att jobba borja leta klyvmejslar och plansattar. Varme
ar tid och tid &r kvalite!

Grundlédggande tekniker

Strackning/Rickning - Att med hammare eller sligga sla smidesdmnet smalare och ldngre. Ett 4-kantigt
dmne smids da pa tva sidor, man slar ett slag och tippar jarnstangen ett kvarts varv, dir slar man ett slag
till och tippar sen tillbaka for att sla ett nytt. Ett runt 4mne kan smidas ut 4-kantigt och sedan 8-kantigt
osv.

Stukning - Att komprimera ett smidesdmnes massa sa det blir kortare och bredare. Det kan géras mot
stddets ban, eller om dmnet spdnns fast i ett skruvstycke. Vanligen far man sla ett par slag for att sedan
rita upp dmnet och viarma det igen.

Bockning - Att bocka/bgja ett smidesdmne i 6nskad vinkel. kan goras 6ver stddets kant, i ett skruvstycke
eller 6ver hornet.

Vridning - att med vridning dstadkomma dekorativa (och ibland funktionella) ménster i &mnet

Klyvning - att med mejsel klyva d@mnet. Vid all slags klyvning méste man ha en bytta med kallt vatten sa
att man kan kyla av mejseln.

Nitning - att med nitar sammanfoga tva olika &mnen. En nit som skall nitas méaste sticka ut visst mycket
for att det skall bli en stark nitskalle. det rdknas ut pa foljande vis: om niten 4r 10 mm i diameter ska niten
sticka ut 15 mm. &dr niten 5 mm blir det d& 7.5mm osv.

Villning - att svetsa utan svets, dvs virma tva dmnen till smaltpunkten och hamra ihop dem till ett stycke
pa stidet.
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Smidesteknik

Hammarteknik

Nir man slar med hammaren 4r det meningen att man skall jobba med skulderbladet och musklerna kring
det, inte med sjdlva armens muskler, i alla fall s& ldngt det gar. Man kan anvinda tva typer av grepp pa
hammarens skaft ocksa, den vanligaste dr att bara hélla hammaren med alla fingrar hela tiden under
arbetet (men vik undan tummen fran ovansidan av skaftet, det sparar pa handen). Den andra tekniken &r
lite klurigare men genererar mer kraft i slaget nér den vil fungerar.

Gor sd hdr: Nar hammaren lyfts for ett nytt slag haller man hammarens skaft mellan tummen och
pekfingret och later hammarhuvudet falla bakat, de resterande tre fingrarna féljer smidigt med
hammarskaftet. Tank att hammarskaftet skall peka fran dig, framét, nir du ldttar pa greppet med de tre
yttersta fingrarna. Nar hammaren &r pa vig tillbaka mot stddet, kramar man at med alla fingrarna just
innan den triffar smidesdmnet, detta gor att hammaren far lite extra kraft och fart.

Nér man smider skiljer man pa drivande slag (harda slag )och riktande slag (mjuka slag) dér de senare inte
deformerar dmnet. Ar en sting krokig slar man precis s hért sé att den blir rak igen.

Slaggdrang

Har man den stora turen att ha en sldggdridng ibland finns det dven hér lite att tinka pa nir denne nu slar
med sldggan. PASSA FINGRARNA!

Vanligast nér en person greppar en sligga (om man dr hégerhint) 4r att halla skaftet med vénster hand
ndarmast sldgghuvudet och lingre bak med hoger hand. Det fungerar utmérkt sa linge smeden inte
anvinder sig av ndgra andra verkttyg samtidigt, t ex huggmejslar eller sittar osv. Den tekniken

blir mindre triffsdker, speciellt om smeden dr kort i forhallande till stddets hojd. Slagen riskerar att
hamna snett i férhallande till mejseln och i virsta fall kan den triffa sa fel att verktyget flyger ivdg. Da
mdste man greppa slidggskaftet annorlunda for att slaget skall hamna mitt 6ver verktyget. En hégerhint
person greppar da med hoger hand ndrmast sligghuvudet och med den vinstra lingre bak. Det far till foljd
att hammarhuvudet slar mer horisontellt da véinster hand far uppat armhélan.

Smeden dirigerar sldggdrangen med en liten snabb hammare, han slar/visar var sldggan skall triffa och
hur hért den skall sld genom att sjélv sla hart eller 16st med lillhammaren. Pa det viset sdtter man ocksa
latt upp tempot, men det giller att inte tappa takten for en tung sldgga dr inte ltt att stoppa nir den vél ar
pa vig nerat, eller uppat for den delen.

Att varma jarnet

I dssjan ldgger man jarnet nagonstans ovanfor utbliset ungefdr halvvigs ned i gloden. Om man liagger
jarnet for djupt finns det inget riktigt varmt kol utan bara en kall luftstrém fran ventilationen.

Nidr man virmer dmnet sa skall man tédcka 6ver hiarden med lite av det omkringliggande kolet for att spara
virmen sd mycket som mojligt. Innan man tar ut jarnet fran gléden drar man ner pa luft tillforseln for att
spara kol och man har forberett infér de moment man skall utféra pa stddet, bade praktiskt och i huvudet,
sa att allt sker sé fort som mojligt utan att problem uppstar. Det gar inte att sta med en varm jirnstang i
ndven och undra var man lade hammaren. Virme 4r tid. Desto varmare ett &mne r, desto lidngre tid har
man pa sig att smida, och dessutom dr det littare att smida ett riktigt varmt dmne.
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Smidesteknik

Men jirn kan brinna upp, det ser ut som ett vitt tomtebloss och s& varmt skall man inte ha det. Smider
man for kallt tenderar det att spricka och gé av, inte bra det heller.

Villning/Hetsning

En smidesteknik som anvinds for ssmmanfogning av tva eller flera jarnbitar. De bitar som skall sittas ihop
vitglodgas i dndarna och kan sedan fogas samman genom snabba bestimda men ej sa harda slag. For att fa
en bra vidhiftningsférmaga i skarvarna dr utformningen av fogytorna ar viktiga, tar det for lang tid att
smida ihop dem kan temperaturen hinna sjunka f6r mycket. For att hélla ytorna fri fran oxidation kan man
anvinda sand, borax eller nidgot annat flussmedel. Detta underldttar sammanfogningen av dnerna. Det &r
svart att ldra sej att villa ensam utan handledning.

Vi skall ta upp villningen som en skild underrubrik.

agha en bytta med vatten nira till hands, for efter varje hugg maste
ycket viktigt att den dr ordentligt avtorkad, fraimst ndr man

e omkring 900 grader varmt och hélet har blivit ndgra cm djupt,
Jar till kan mejseln flyga ivdg av &ngan som bildas. Detta dr

an undvikas. Dessutom kyler vattnet ned smidesdmnet ocksa.

edan tjockare saker klyvs fran tva hall. Man kan med
yvningen styrs litegrann i ratt riktning. Man kan ocksa férhugga
3 jarnet. sedan nir det dr varmt (gulvitt) sitter man an mejseln i
sparet ock slar en 3-4 slag. Sedan kyler man av mejseln igen ock torkar av den kvikt mot ett byxben. Om
man ska klyva upp ett hél kan man dven ha en burk med fint krossat trakol som man strér i det varma
halet innan man satter i mejseln ock slar. det underldttar ndr man sen ska ha loss mejseln igen for
avkylning. Ju djupare man kommer ju fortare blir mejseln varm ock maste saledes kylas av oftare. Var
noga med att torka av vattnet.
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