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Fonstervirket

Av fonstrets tre huvudbestandsdelar - glas, trd, beslag - 4r virket kanske det mest sarbara. Av detta skl
har man i alla tider valt det allra bésta virket for tillverkning av fonstrets karmar, bagar och sprojsar, ett
virke med god motstandskraft mot réta. I vara dldre monumentalbyggnader tillverkades ofta karmarna
och ibland dven fonsterbagarna av ek, men vanligast dr 4nda karmar och bagar av utvald kdrnfuru av
hartsrikt virke med hog egenvikt.

Samma krav maste vi stélla bade vid nytillverkning av fonstersnickerier i dag och naturligtvis dven da vi
ska reparera en gammal karm eller bage.

Reparation

Rétskador pa gamla fonster har i regel uppstatt dér vita under lang tid kunnat trdnga in i virket och
samtidigt endast langsamt kunnat torka ut. Ett samband finns ocksa mellan rétskador och rostangrepp pa
skruvar och beslag. De omfattande skador vi hittar pa framfor allt 1960- och 70-talens fonster beror
ddremot dven pa oldmpliga konstruktionsdetaljer, bristfilligt virke och moderna malningsbehandlingar.

Aldre fonsterbagar dr sammanfogade i hérnen med slitstappar som pinnades (pluggades) och dven spréjsar
sammanfogades pa detta sitt. Lim anvéndes inte och fonsterbagen fick sin stabilitet genom det fastkittade
fonsterglaset samt hornbeslagen. Det dr relativt l4tt att plocka isdr en bage, genom att sla ut trapluggarna,
efter det att glas och beslag avldgsnats och ersitta skadat virke med nytt.

De tre vanligaste reparationsbehoven pa gamla fonster ar:

« Utbyte av skadat virke i fonsterbdgens nedre del samt utbyte av droppnésor och glasningslister.
« Utbyte av skadade spréjsar samt anslutningar mellan spréjs och bage.
« Utbyte av rétskadat virke i karmbottenstycket.

Skadat virke

Fonster med utanpéliggande hornbeslag har inte séllan rétangrepp i anslutning till rostangripna skruvar
och spikar. Daligt underhallna kittfalsar dr ocksa en vanlig orsak till skador. Vid smérre angrepp vid
hornbeslagens infistningar kan det rdcka med att skruv eller spikhalen borras upp och pluggas med nytt
virke. Ar endast bagens yttre del skadad kan de skadade delarna halvsulas med nytt virke. Detta betyder
att skadat virke tas bort och ersitts med nytt.

Har skadorna gatt ldngre maste emellertid savil bagens nederstycke som de nedre hérnpartierna av
béagens sidostycken bytas ut. Vid sddana reparationer maste glas och fiarg avlagsnas dir bigen ska
repareras och bagens matt foras 6ver med mattmall, eller pé styvt papper, sé att bagens form inte
forandras vid reparationen. Alla fogar gérs sedan som i originalutfrandet och profileringen hyvlas eller
frases med originalet som forebild. Skarvning av sidostyckena gors genom snedskarvning halvt i halvt med
vattenfast lim.

Skadade bagar

Spréjsar dr ofta skadade pa motsvarande sdtt som bagens nederstycke. For att reparera och byta sprojsar
ar det emellertid i regel nodvindigt att helt ta isdr bagen. Nya spréjsar tillverkas med de gamla som
forebild och tappas pa ursprungligt vis. Ibland méste dven skadat virke vid anslutningen mot bégen bytas.
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Skadade karmbottenstycken

Ofta kan man klara sig med att ersitta med nytt virke i karmens yttre, mest utsatta del. Ibland &4r det
emellertid nédvindigt att byta hela bottenstycket och en del av sidostyckena. Sidostyckena sagas dé av
snett for att fi maximal limningsyta. Det nya virket tas ut och skarvas med det gamla som forebild.

Nytillverkning

Att lata kopiera och nytillverka fonster efter dldre forebild dr egentligen inget st6rre problem. Finns en
god forebild for det nya fonstret kvar i huset utférs en noggrann uppmaitning dar savil hopsittning som
profiler dokumenteras. Enklast &r att 1dmna in ett helt fonster eller en bage till snickerier. Finns skillnader
mellan matt pa olika fonster bor dessa matt séttas sa att dessa skillnader klart framgar. Viktigt ar
emellertid att noga foreskriva fonstervirkets kvalitet. Fonster ska tillverkas av kvistfritt kirnfuru och
hopfogas pa traditionellt sitt utan limning och profileringen ska 6verensstimma exakt med férlagan.

Beslagning av fonstret sker med utgangspunkt fran de beslag som tidigare anvints. Vid en restaurering ér
ursprungliga beslag att féredra och naturligtvis dr det vackrast med ateranvint, ojamnt blast eller
maskindraget glas.

Under 1700 och 1800-talet fram till cirka 1950 fanns en medvetenhet i val av material och
sammanfogningstekniker, som hela tiden bygger pa manghundradrig tradition om virkeshantering. De
senaste 30 arens utveckling pa omréadet kan snarare betecknas som avveckling. Det dr allmédnt ként att
fonstersnickerier fran 1970- och 80-talet i ménga fall méste ersittas med nytt efter 15-20 ar, medan gamla
fonstersnickerier fortfarande ar vil fungerande fonster efter 100- 150 ar.

Det dr uppenbart att kvalitetstinkandet fatt ge vika for industriella, kortsiktiga ekonomiska intressen.

Virkeskrav

I "Travara-furu till fonstersnickerier”, byggnadsstyrelsens rapport nr 158:1984 redovisas krav som bor
stillas pa fonstervirke. Har beskrivs dven de krav som fore 1950-talet stélldes pa virket, bl.a. att det skulle
vara avverkat under vinterhalvaret, lufttorkat, sdgat pa varen samt lagrat ett par ar fore anvindning. Hoga
ansprak stdlldes ocksa pd avverkningssitt, sortering och hantering samt tradets arvsanlag och vixtplats.
De krav som stélldes forr utgdr ocksa utgangspunkten for de detaljerade kvalitetskrav som formuleras i
skriften.

Enligt rapporten ska viderexponerade profiler ha:

« kérnsidan vind utat

+ hog kidrnvedsandel, 60%

+ hogt kadinnehall

« tdta drsringar i splinten, storsta storlek 4 mm, minst 5 stycken inom 10 mm radiellt matt

+ hdg densitet, 425 kg trd/1000 med fuktkvot 12 (+-2%)
Dessa krav stills bade vid nytillverkning och reparation. Det dr ocksa viktigt att det virke som anvands vid
reparation liknar och har méjlighet att samverka med det virke som tidigare anvénts.

Det naturliga rétskyddet pinosylvin (fungicid) férekommer som mest i trdd som vixer ddr betingelserna
for réta dr som storst. Pinosylvinhalten dr alltsé storst i sodra Sverige och minst i Norrland. Dessa
naturliga variationer dr en tillgdng som vi ska anvédnda oss av. Det &r ingen tillfillighet att vi i dldre
litteratur stoter pa klassiska kvalitetsbeteckningar som Vimmerbytall och Kalmarfur. Med ckade
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kunskaper om traditionell rdvaruhantering kan vi ldra oss mycket om bestdndighet och ddrmed god
ekonomi.

Dessa manghundraariga erfarenheter passar daligt in i det moderna industriella tinkandet. Det kadrika,
klibbiga, tunga virket passar ej den moderna fonsterindustrin, dar slutna automatiska maskinsystem
producerar fonsterdetaljer storskaligt. Den klibbiga kadan fastnar i maskinerna och férorsakar
okontrollerade driftsstopp. Moderna krav pa snabbtorkande farger kriver ett kadfattigt virke eftersom
torkugnar eller starka 16sningsmedel i samband med kada skapar missfargning och skador i
ytbehandlingen.

Maskinanpassat virke

Moderna krav pa effektiv virkeshantering i skogen med stora, dyra avverkningsmaskiner framtvingar
avverkning dret om. Vi brukar anvidnda begreppet “ maskinanpassat virke". Representanter for industrin
avfdrdar ofta dldre virkeshantering som "sdgenomspunnen" (Eva-Marie Hermanssons rapport om fonster,
1989, Goteborgs Universitet). Men verkligheten gor sig stidndigt pdmind. Stora mingder fonster fran
modern tid far idag en beklddnad av aluminiumplat som skydd mot védder och vind. Denna strutsmentalitet
16ser inte de verkliga problemen.

Bra virke finns

Manga péstar att det goda fonstervirket inte finns att tillga. Gotland &r ett av de manga omraden som har
mogen fura som passar utmadrkt till kdnsliga utomhussnickerier. Tack vare ett tufft klimat och mager
kalkberggrund har triden anrikat stora mingder kada. Skogsbruket pa Gotland bedrivs dn idag sméaskaligt
och 6ns manga skogsbonder avverkar nu som forr sina trid om vintern. Detta virke exporteras eller
anvands till flis. Det dr férvanande att ingen kopare finns pa fastlandet! P4 grund av bristande kunskaper
om virkeskvaliteter dr det majligt att saluféra undermaliga produkter! Det "grona guldet" finns
runtomkring oss, men vi maste ha kunskap for att efterfraga ratt kvalitet for ritt produkt.

KALLOR

Olof Antell och Jan Lisinski, "Fonster - historik och rad vid renovering", Riksantikvarieimbetet. Rapport
1988:1.
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